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Перечен процессовь :
1. Демонтаж и пром вка всех узловы
2. Контрол размеров узлов на износь
3. Контрол герметичности полукамер и роторовь
4. Разработка производственно - техническо документациий
5. В работка техническо документации дл заказчика,ы й я

ю явкл ча смету работ
6. Ремонтно-восстановиител н работь ый ы
7. В ходно контролы й ь
8. Антикоррозионна за ита и упаковкая щ

Резул тат ремонтаь ы :
Приведение вс х часте и узлов в функционал ноеё й ь

я я ю ясосто ние, идентичное состо ни новго смесител
ю яданного типа, что вкл чает в себ :

- восстановление геометрии
- восстановление размеров
- восстановление твердости покр ит рабочихы я

йповерхносте

В полн ем капитал н ремонт резиносмесителеы я ь ый й
ы йразличн х производителе :

- FARREL - KRAUSS MAFFEI
- SHAW - GUIX

- REPIQUET - ERMAFA (TRUSIOMA)
- MECCHANI HE MODERNEC - BUZULUK

- COMERIO ERCOLE Ь- БОЛ ШЕВИК
- WERNER PFLEIDERER - ...

INDUSTRIJSKI INŽENJERING

Srbija-26000 PANČEVO, Savska 12-14
Tel +381 13 346226 Tel/Fax +381 13 346042
www.tecoop.co.rs / tecoop@sezampro.rs

TECOOP-ENG D.O.O.

Пример в полненного ремонта:ы
Tип: EKN230, е кости 230 dmм 3

Производител : ERMAFA (TRUSIOMA)ь
Состо ние: изношенн /неисправня ый ый
1. Цилиндр верхнего пресса:
- увеличение диаметра на +1,5 mm
- реконструкци поршн , установка нов х направл ихя я ы яющ
- замена фиксаторов поршня
2. Верхни затвор:й
- анирование тре ин рабоче частис щ й
- санирование изношенности рабоче частий
- санирование изношенности вождения
3. Загрузочна воронка:я
- санирование изношенности вождения
4. Ротор:
- санирование тре ин рабоче поверхностищ й
- санирование изношенности рабоче поверхностий
- санирование изношенности в месте п леза иты щ ы
5. Полукамер и станин :ы ы
- санирование изношенности шипа радиал ного подшипникаь
- санирование изношенности рабоче частий
6. П леза ита:ы щ
- реконструкци систем смазки и восстановлениея ы

параметров всех ее компонентов
- восстановление параметров всех узлов систем п леза иты ы щ ы
7. Нижни затвор:й
- анирование тре ин рабоче частис щ й
- анирование изношенно рабоче частис й й
8. Запирание:
- санирование изношенности посадочного места
9. Дозатор масла:
- изменение конструкции в работка чертежаы
(новое техническое решение)

- изготовление нового дозатора
10. Разное:
- обновление систем фискации роторовы
- замена радиал н х подшипниковь ы
- замена поворотн х штуцеров дл привода вод охлаждениы я ы я
- пром вание от котел но накипи всех внутреннихы ь й

йповерхносте
Приложени : фотографиия

Цилиндр затвора

Верхни затворй

Загрузочная
воронка

Ротор

Полукамеры

Нижни затворий
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Ротор

Нижни затворй

Полукамеры

Бокова стороная

Средн частяя ь

Изнашиваемое кол цоь П леза итаы щ
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